TIP TURBINE - THROWING WHEEL TYPE TURBINENTYP turbina turbine Turbine  turbina turbine Turbine  turbina turbine Turbine
PEP - 380 PEP - 500

Dimenzije rotorja (mm ) Dimensions of rotor (mm ) Rotorabmessung (mm ) 380 500

St. Lopatic No. of blades Wurfschaufelzahl 8 8

Izstopna hitrost curka abrasiva ( min-norm-max ) ( m/s ) 82 -102-140 107 -134-140

Outlet speed of abrasive jet ( min-norm-max ) ( m/s )

X (min-norm-max ) (m/s )

Mot elektromotorja (kW) Elektromotor power (kW ) Elektromotorleistung (KW ) 11..30 30..75

Turbine imajo konkavno oblikovane lopatice za zajem in
pospesevanje abroziva. Posebna oblika omogoga minimalno
obrabo abraziva ob hkratnem maksimalnem prenosu energije
iz moforja na abraziv. Ekstremno obrabo odporni materiali
skupaj z obliko lopatic (tangencialni zajem abraziva, drsno
pospesevanje brez udarcev] omogo&ajo izredno dolgo
Zivlienjsko dobo turbine. Posebej oblikovani elementi furbine
omogo&ajo nastaviv kot iz turbine izhajajocega curka abraziva,
kar omogoca precizno razporeditev energije na obdelovanec
in s tem manjo obrabo sfroja kot celote.

Turbines have concave scoops for
abrasive. Special design enables
and at the same time maximum f
mofor fo the abrasive. Extremely
the design of scoops (tangential
acceleration without hits) provide
the furbine. Specially designed ele|
adjustments of the angle of abrasive|
which provides exact distribution of
and thus reduced wear and tear

Die Turbinen haben fiir die Erfassung und fir die Beschleunigung
des Abscheuerungsmateriales konkav geformte Schaufeln. Die
besondere Form erméglicht eine minimale Abnuizung des
abscheuemnden Materials bei der gleichzeitigen maximalen
Energieiberiragung vom Motor an das abscheuemnde Material.
Exirem verschleiBfeste Materialien ermdglichen zusommen mit
der Form der Schaufeln [tangenticle Erfassung des abscheuernden
Materials, die Gleitbeschleunigung ohne Aufschlége] eine
auBergewsdhnlich lange Llebensdauer der Turbine. Speziell
geformte Turbinenelemente erméglichen den einstellbaren
Winkel des aus der Turbine ausgegangenen Strahls des
abscheuemnden Materials, was eine prdzise Energieverteilung
auf die Werkstiicke erméglicht und damit den minderen Verschleifs
der Maschine als Ganzes.

turbine
turhines
turhinen

Visoko produktivna peskaina turhina
Highly productive Shothlasting Turhine
Hochproduktive Strahlungsturhbine

~ | peskanje odlitkov, kovanih in

preSanih delov, hladno ali vroce
preoblikovanih, raznolikih
kompliciranih oblik, vzmeti, cevi,
ploCevin, profilov, zvarjencev,
betona, kamna itd.,

¢iScenje povrsin, odstranjevanje
livarskega peska in Skaje,
utrjevanje povrsin
(mikrokovanje), hrapavljenje
povrSin pred barvanjem itd.
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Pridrzujemo si pravico do tehni¢nih sprememb. - Subject to modification without notice. - Technische Anderungen vorbehalten.

shotblasting of casts, forged and
pressed parts, remodelled cold or
hot, of various complicated forms,
springs, tubes, sheet metal,
sections, welded objects,
concrete, stone etc.

cleaning surface, removing
casting sand and filings,
consolidating the surface
(microhandling), roughing the
surface before colouring, etc.

Die Strahlung der Gussstiicke, der
Schmied- und Pressteile, der kalt
oder heil umgeformten,
verschiedenen, komplizierten
Formen, der Federn, der Réhre, der
Bleche, der SchweiBstiicke, des
Betons, des Steins usw., die
Reinigung der Oberfldchen, die
Entfernung des Formsandes und des
Zunders, die Festigung der
Oberfldchen (das Mikroschmieden),
das Aufrauhen der Oberfldchen vor
der Farbung usw.

TST BlastT




Povecana oziroma kontrolirana izletna hitrost abraziva:
- povecanje kapacitefe peskanja
- moznost peskanja oddaljenih obdelovancev
- bolie opeskana povrsina
Kontrolirana oblika in smer izhodnega curka:
- bolisa kvalitetar peskanja
- enakomemeisa hrapavost
Mehak zajem in enakomerno pospesevanije abraziva:
- manjia poraba abraziva
- vedji izkoristek energije
Bolja oblika in materiali:
- povecana zivlienjska doba obrabnih delov
- zmanjSanje stroskov vzdrzevanja
- zmanjianje 3tevila zastojev v proizvodnji

Increased or confrolled abrasive eje
- Increased shotblasting capacity
- Possibility of remote objects sand
- Better shotblasting of the surface

Confrolled shape and direction of f
- Better shotblasting quality
- More even roughness

Soft scooping and even acceleratiol
- lower abrasive consumption
- Energy saving

Better shape and materials:

- longer life of the replacable parts
- Reducing of maintenance costs
- Reduced number of production h

Erhohte bzw. kontrollierte Ausflugsgeschwindigkeit
des abscheuernden Materials:
- Erhéhung der Strahlkapazitét
- Strahlungsméglichkeit der entfernten Werkstiicke
- besser gestrahlie Oberfléiche
Kontrollierte Form und Richtung des Ausgangssirahles:
- bessere Strahlqualitar
- gleichméBigere Rauhigkeit
Sanftes Erfassen und gleichmaBige Beschleinigung
des abschevernden Materials:
- minderer Verbrauch des abscheurnden Materials
- héhere Kraftausbeute
Bessere Form und Materialien:
- erhdhte lebensdauer der abnutzbaren Teile
- Verminderung der Wartungskosten
- Verminderung der Stockungszahl in der Produktion

Izletna hitrost: Ejection velocity: Ausflugsgeschwindigkeit:

- do 40% vegje izletne hitrosti - Up to 40% higher exit speed - bis zu 40% hdhere Ausflugsgeschwindigkeiten 160
- do 90% vecja udama energija - Up to 90% stronger striking energy - bis zu 90% héhere StoBenergie 140
- zogotovljena kritiéna udarna hitrost - Warranted chritical striking speed - gesicherte kitische StoBgeschwindigkei
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Nazivni premer roforja Specified rofor diameter Nenndurchmesser des Rotors: 300 mm

Dolina lopatice  Scoop lenght Schaufellinge: 118 mm St. rtiajev rotations Umdrehungen  izétna hitrost velocty Geschwindigkeit
Oblika lopatice naprej zakrivliena Scoop shape: forward bent Schaufleform gekrimmt nach vorn (o/min) (mvs)

Sirina lopatice  Scoop widh Schaufelbreite: 42 mm 2350 62

Stevilo lopatic Number of scoops Schaufelzahl: 8 kos 2600 69

Nagina zajemanja abraziva tangencialni Manner of abrasive scooping:  tangential 2900 7

Erfassungsart des abscheuernden Materials  tangential 3200 85

Nazivno Stevilo vrtljajev  Specified number of rotations Nennzahl der Drehungen: 2900 o/min 3500 93

|zlefna hitrost abraziva  Abrasive ejection velocity Ausflugsgeschwindigkeit des abscheuernden 3900 103

Materials: 77 m/s

_ geometrijski podatki  geometrical data - geometrische daten PEP 300

Maksimalna deklarirana mo¢ Maximal declared power Maximale Deklarierkraft: 18,5 kW

Nazivni premer rotorja  Specified rofor diameter Nenndurchmesser des Rotors: 380 mm 8t vrtjajev rotations Umdrehungen  izetna hitrost velocity Geschwindigket
Dolzina lopatice ~ Scoop lenght Schaufelldnge: 135 mm (o/min) (m/s)

Oblika lopatice naprej zakrivliena Scoop shape: forward bent Schaufleform gekrimmt nach vorn 2350 73

Sirina lopatice  Scoop width Schaufelbreite: 75 mm 2600 80

Stevilo lopatic Number of scoops  Schaufelzahl: 8 kos 2900 90

Nagina zajemanja abraziva fangencialni Manner of abrasive scooping: tangential 3200 99

Erfassungsart des abschevernden Materials tangenticl 3500 108

Nazivno $fevilo vriliajev Nennzahl der Drehungen  Specified number of rofations: 2900 o/min 3900 212

Izlena hitrost abraziva  Abrasive ejection velocity Ausflugsgeschwindigkeit des abscheuernden

Materials: 90 m/s

_ geometrijski podatki- geometrical data- geometrische daten PEP 380

Maksimalna deklarirana mo& Maximal declared power Maximale Deklarierkraft: 45 kW

Turbine so centralne enote peskalnih strojev, tako po funkeiji
kot po obrabi posameznih sestavnih elementov in so zafo
nadvse skibno dimenzionirane.

Konstrukeija turbin fipa PEP omogoca poleg iziemnih karakteristik
tudi brezhibno delovanje in enostavno vzdrzevanie.
Druzina furbin fipa PEP omogoca optimalno peskanie v Sirokem
razponu modi in velikosti strojev.

Kako delujejo:

Jekleni pesek priteka skozi dovodno cev v razdelilni in
usmerjevalni del turbine. Rozdelilec, ki se vrti skupaij z roforjem,
daje zagetno hitrost pesku in ga spuica skozi usmerno odprtino
mirujocega konénika na lopatice.

Zmo abraziva prileti iz konénika na notranji rob lopatice
fangencialno na njeno povisino. Pospesevanje po povrsini
lopatice je drsno kar bistveno vpliva na obrabno odpornost
lopatice. Naprej zakrivljeni zunanii rob lopatice da zmu
abraziva potrebno hitrost za opravljanje dela.

Prednosti:

- visoka izkoridcenost vioZene energije

- velika peskalna mo¢

- velika obstojnost obrabnih delov

- velik razpon izhodnih hifrosti abraziva z dogradnio frekv.
pretv.

- velik razpon izstopnega kota abraziva

- miren in fih tek

- hitra in enostavna zamenjava klasiéne turbine s turbino PEP

Turbines are the central units of shotblasting machines regarding
both the function and the wear of individual composite elements
which is why they are very carefully dimensioned.
Construction of the PEP type turbines enables extraordinary
characteristics as well as faultless functioning and simple
maintenance.

The PEP type turbine family provides optimal shotblasting in
a wide range of machines of different power and size.

How they work:

Steel sand comes from the inlef pipe in the separating and
directing part of the turbine. The separator which rofates together
with the rofor gives the sand the initial speed and lets the sand
flow through the directing opening of the fixed terminal fo the
SCOOPS.

The grain of the abrasive material flows from the terminal fo
the infernal edge of the scoop tangentially to its surface. On
the surface of the scoop it accelerates by sliding, which has
an important influence on the scoop’s resistance to wear.
The external edge of the scoop is bended forward and adds
the required speed fo the abrasive grain.

Advantages:

- highly efficient use of input energy

- great shotblasting power

- great resistance of wearing parts

- a wide range of output speeds of the abrasive material with
frequency converter upgrade

- a wide range of output angles of the abrasive material
- smooth and silent functioning

- quick and simple replacement of a standard turbine with the
PEP turbine

Die Turbinen sind die zentralen Einheiten der Sandstrahimaschinen, wie
nach der Funkfion so nach dem VerschleiB der einzelnen Komponenten und
sind aus diesem Grund &uBerst vorsichtig dimensioniert.
Die Konsfruktion der Turbinen des Typs PEP ermdglicht neben
Ausnahmecharakteristiken auch einen fehlerfreien Befrieb und einfache
Instandhaliung.

Die Turbinenfomilie des Typs PEP erméglicht eine optimale Strahlung in
breiter Krafispannweite und der Grébe der Maschinen.

Wie funktionieren sie:

Der Stahlsand kommt durch das Zuflussrohr in den Verteilungs- und
Cleichrichterteil der Turbine. Der Verteiler, der sich zusammen mit dem Rotor
dreft, gibt dem Sand die Anfangsgeschwindigkeit und lésst thn durch die
Gleichrichtungssffnung des ruhenden Endstiickes auf die Schaufeln.
Dos Kom des abscheuernden Materials fliegt vom Endsfiick auf den inneren
Rand der Schaufel, tangential auf ihre Oberfliche. Die Beschleunigung auf
der Oberflache der Schafel st gleitend, was wesentlich die VerschleiBfesfigkeit
der Schaufeln beeinflusst.

Nach vome gekrimmter AuBenteil der Schaufel gibt dem Korn des
abscheuernden Maferials die bensfigte Geschwindigkeit fir die
Atbeitsverrichiung.

Vorteile:

- hohe Ausnutzung der eingesefzten Energie

- groBe Strahlkraft

- hohe Besicindigkeit der verschleiBibaren Teile

- groPe Spannweite der Ausgangsgeschwindigkeiten des abscheuernden
Materials mit dem Ausbau des Umrichters

- groBe Spannweite des Ausgangswinkels des abscheuernden Materials
- ruhiger und leiser Gang

- schneller und einfacher Austausch der Klassischen Turbine mit der Turbine

PEP




