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VKP BlastTechTST

Preto~ni stroji z vrtljivim kavljem

peskalniki
z vise~o progo

Free-flowing machines with a rotating hook
Durchlaufmaschinen mit dem Drehhaken

shotblasting machines
with overhead conveyor
sandstrahlmaschinen
mit der hangestrecke

odstranjevanje ostankov livarskega peska in
jeder, odstranjevanje rjavine, odstranjevanje
stare barve, odstranjevanje vidnih u~inkov
varjenja in plamenskega rezanja,
odstranjevanje oksidne plasti po termi~ni
obdelavi, raziglevanje (tla~ni liv, utopno
kovanje, izsekavanje,...), mikrokovanje
(ve~anje trdote povr{ine, zmanj{evanje vpliva
povr{inskih mikrozarez, ...), priprava na
povr{insko za{~ito (barvanje, emajliranje,
galvaniziranje, ...), spreminjanje vizualnega
izgleda povr{ine (matiranje, ...), peskanje
odlitkov, varjenih konstrukcij ter hladno ali
vro~e preoblikovanih delov, zahtevnih oblik,
 te`kih od 5 kg do 10000 kg, izdelanih v
srednjih in velikih serijah

removing remains of casting sand and cores,
removing rust, removing old paint, removing
visible signs of welding and noble cutting,
removing oxidised layer caused by thermal
treatment, deburring (pressure casting, sink
forging, cutting,…), microhandling (increasing
surface solidity, reducing the impact of surface
microcuts, …), preparing for surface protection
(colouring, enamelling, galvanising, …), changing
visual look of the surface (glossing, …),
shotblasting of casts, welded constructions and
parts remodelled cold or hot of complicated
forms, weighing from 5 to 10,000 kg,
manufactured in medium and large series

Die Entfernung der Reste des Formsandes und
der Kerne, die Entfernung des Rostes, der alten
Farbe, der sichtbaren Schweißwirkungen und des
Brennschneidens, die Entfernung der Oxidschicht
nach der thermischen Behandlung, das
Abschleifen (der Pressguss, das
Gesenkschmieden,  das Ausstechen,…), das
Mikroschmieden (die Erhöhung der
Oberflächenfestigkeit, die Verringerung des
Einflusses der oberflächlichen Mikroschnitte,…),
die Vorbereitung auf den Oberflächenschutz (die
Färbung, die Emaillierung, die Galvanisierung,
…), die Veränderung des visuellen Aussehens
der Oberfläche (die Mattierung, …),
Die Strahlung der Gussstücke, der
Schweißkonstruktionen, kalt oder heiß
umgeformten Teile, der anspruchsvollen Formen,
von 5 kg bis 10000 kg schwer, gefertigt in
mittleren und großen Serien




