peskalniki
7 brezkonénim
vodoravnim _
transporterjem

with endless

mit dem endlosen

odstranjevanje ostankov livarskega peska in jeder, odstranjevanie rjavine,
odstranjevanije stare barve, odstranjevanje vidnih ucinkov varjenja in plamenskega
rezanja, odstranjevanje oksidne plasti po termicni obdelavi, ...), raziglevanje
(tlacni liv, utopno kovanie, izsekavanie, ...), mikrokovanje (vecanje trdote povrSine,
zmanjSevanje vpliva povrsinskih mikrozarez, ...), priprava na povrsinsko zascito
(barvanje, emajliranje, galvaniziranje, ...), spreminjanje vizualnega izgleda
povrSine (matiranje, ...), itd, peskanje odlitkov, varjenih konstrukcij ter hladno
ali vroce preoblikovanih delov, zahtevnih oblik, tezkih od 1 kg do 100 kg, ali
ve€, izdelanih v srednjih in velikih serijah

removing remains of casting sand and cores, removing rust, removing old paint,
removing visible signs of welding and noble cutting, removing oxidised layer
caused by thermal treatment, etc. deburring (pressure casting, sink forging,
cutting, etc.), microhandling (increasing surface solidity, reducing the impact
of surface microcuts, etc.), preparing for surface protection (colouring, enamelling,
galvanising, etc.), changing visual look of the surface (glossing, etc.), etc.
shotblasting of casts, welded constructions and parts remodelled cold or hot
of complicated forms, weighing from 1 to 100 kg or more, manufactured in
medium and large series

Die Entfernung der Reste des Formsandes und der Kerne, die Entfernung des
Rostes, der alten Farbe, der sichtbaren SchweiBwirkungen und des
Brennschneidens, die Entfernung der Oxidschicht nach der thermischen
Behandlung, usw., das Abschleifen (der Pressguss, das Gesenkschmieden, das
Ausstechen, usw.,...), das Mikroschmieden (die Erhdhung der
Oberflachenfestigkeit, die Verringerung des Einflusses der oberflachlichen
Mikroschnitte, usw.,...), die Vorbereitung auf den Oberfléchenschutz (die
Farbung, die Emaillierung, die Galvanisierung, ...), die Veranderung des visuellen
Aussehens der Qberflache (die Mattierung, usw., ...), usw.

Die Strahlung der Gussstiicke, der SchweiBkonstruktionen, und kalt oder heiB
umgeformten Teile, der anspruchsvollen Formen, von 1 kg bis 100 kg schwer
oder schwerer, gefertigt in mittleren und groBen Serien

shothlasting machines

horizontal conveyor
sandstrahimaschinen

waagrechttransporter
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KTP - 600 KTP - 800 KTP-1000  KTP-1250 KTP - 1500
TIP STROJA MACHINE TYPE * MASCHINENTYP MS | MS MS
Max. dimenzije peskancev @ x b (mm ) Max. workpiece dimensions ©x b (mm ) 600x400 800x500 1000x500 1250x600 1500x600
Max. Putzstiickabmessungen < x b (mm )
Stevilo turbin  Number of wheels Anzahl Schleuderrader 4 4 4 8 4 8 4 8
Mot matorja turbin (KW) Wheel motor power (KW ) Leistung von Schleuderradmotoren (kW ) 75 11 15 11 15 11 15 11
Skupna instalirana mo¢ (kW) Total installed power (KW ) Gesamte installierte Leistung (KW ) 37 56 14 101 73 103 75 105
Kolicina odsesanega zraka (m3/h) Exhausten air quantity (m3/h) Abgesaugte Luftmenge (m3/h) 4000 6000 8000 | 12000 18000|18000 15000| 22000
Prikljucek komprimiranega zraka (inch ) Compressed air connection (inch ) DruckluftanschluB (inch ) 3/8 3/8 3/8 3/8 3/8 3/8 3/8 3/8
A visSina max. (mm) max. hight (mm) Hohe max. (mm) 4900 5100 5300 | 6900 5600 | 7200 6000 | 7600
B Sirina max. (mm) max. width (mm) Breite max. (mm ) 3100 3300 3600 | 4600 4100 | 5100 4500 | 5600
C dolZina max. (mm) max. length (mm ) Lange max. (mm ) 7500 9500 9500 | 10500 1050012500 10500 12500
D dolzina temeljev (mm ) length of foundations (mm ) Lange der Fundamenten ( mm ) brez temelja _ brez temelja 9500 b.t. [11500 2500 | 11500
E irinatemeliev (mm ) width of foundations (mm ) Breite der Fundamenten (mm ) without foundations wghogfo&mdan?ns 5000 w.f. | 5500 5000 | 6000
F globina temeljev (mm ) depth of foundations (mm ) Tiefe der Fundamenten (mm ) ohne Fundamenten | 0ANG FUNCAMENIEN 1500  o.F | 2000 700 | 2500

Obdelovance se polaga na vodoravni mrezni tracni
fransporter, ki vodi skozi peskalni stroj. Med peskanjem se
obdelovanci pomikajo skozi curke peskalnega sredstva
turbin, ki so namescene pod razli¢nimi koti glede na smeri
prehoda, kar omogoca ucinkovito obdelavo.
Ohisje peskalnika je zaititeno z obrabo-odpornim
manganskim jeklom. Sistem za neprekinjeno vracanie in
Ciscenje peskalnega sredsiva, skupaj z u&inkovitimi peskalnimi
turbinami iz obrabo-odpomih materialov, omogo&a visok
u¢inek peskalnika.

Velikost peskalnika, Stevilo in mo¢ peskalnih turbin, dolzina
mreznega fracnega fransporterja na mestu nakladanija in
razkladanja obdelovancev, nosilnost transporterja ter
frekvenena regulacija vriljajev furbin, se izvede glede na
potrebe in zahteve kupca.

Peskalni stroj, ki je namenijen ciscenju odlitkov z ostanki
livarskega peska in jeder, je opremlien z vibracijskim
fransporterjem s sitom in magnemim Cisfilcem peskalnega
sredsiva.
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Die Werksticke werden auf die waagrechte
Gitterbandférderung gelegt, die durch die Strahlmaschine
fohrt. Wéhrend der Strahlung bewegen sich die Werkstiicke
durch die Strahlen des Strahlungsmittels der Turbinen, die
unter verschiedenen Winkeln abgesehen von der
Ubergangsrichtung angebracht sind, was eine wirkungsvolle
Bearbeitung ermdglicht.

Das Maschinengehduse ist mit verschleiBfestem Manganstahl
geschiitzt. Das System fur den ununterbrochenen Rickfluss
und die Reinigung des Strahlungsmittels, zusammen mit
den wirkungsvollen Strahlturbinen aus verschleiBfesten
Materialien, ermdglicht eine Hochleistung der Maschine.

Die Grofe der Strahlmaschine, die Zahl und die Kraft der
Strahlturbinen, die Llange der waagrechten
Gitterbandférderung auf der Auf- und Ablagestelle der
Werkstiicke, die Tragkraft des Transporters und die
Frequenzregulierung der Turbinendrehungen werden nach
Bedarf des Aufiraggebers ausgefihrt.

Die Strahlmaschine, der der Reinigung der Gussstiicke mit
den Resten des Formsandes und der Kerne dient, ist mit
dem Vibrationsfransporter mit dem Sieb und Magnetreiniger
des Strahlmittels ausgestattet.
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