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TIP STROJA   MACHINE TYPE   MASCHINENTYP
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Obdelovance se polaga na vodoravni mre`ni tra~ni
transporter, ki vodi skozi peskalni stroj. Med peskanjem se
obdelovanci pomikajo skozi curke peskalnega sredstva
turbin, ki so name{~ene pod razli~nimi koti glede na smeri
prehoda, kar omogo~a u~inkovi to obdelavo.
Ohi{je peskalnika je za{~iteno z obrabo-odpornim
manganskim jeklom. Sistem za neprekinjeno vra~anje in
~i{~enje peskalnega sredstva, skupaj z u~inkovitimi peskalnimi
turbinami iz obrabo-odpornih materialov, omogo~a visok
u~inek peskalnika.
Velikost peskalnika, {tevilo in mo~ peskalnih turbin, dol`ina
mre`nega tra~nega transporterja na mestu nakladanja in
razkladanja obdelovancev, nosilnost transporterja ter
frekven~na regulacija vrtljajev turbin, se izvede glede na
potrebe in zahteve kupca.
Peskalni stroj, ki je namenjen ~i{~enju odlitkov z ostanki
livarskega peska in jeder, je opremljen z vibracijskim
transporterjem s sitom in magnetnim ~istilcem peskalnega
sredstva.

Max. dimenzije peskancev O x b ( mm )  Max. workpiece dimensions O x b ( mm )
Max. Putzstuckabmessungen O x b ( mm )
Stevilo turbin   Number of wheels   Anzahl Schleuderrader
Moc motorja turbin ( kW )  Wheel motor power ( kW )  Leistung von Schleuderradmotoren ( kW )
Skupna instalirana moc ( kW )  Total installed power ( kW )  Gesamte installierte Leistung ( kW )
Kolicina odsesanega zraka ( m3 / h )  Exhausten air quantity ( m3 / h )  Abgesaugte Luftmenge ( m3 / h )
Prikljucek komprimiranega zraka ( inch )  Compressed air connection ( inch )  DruckluftanschluB ( inch )
A   visina  max. ( mm )  max. hight ( mm )   Hohe  max.  ( mm )
B   sirina  max. ( mm )  max. width ( mm )  Breite  max.  ( mm )
C   dolzina max. ( mm )  max. length ( mm )  Lange  max.  ( mm )
D   dolzina temeljev ( mm )  length of foundations ( mm )  Lange der Fundamenten ( mm )
E   sirina temeljev ( mm )  width of foundations ( mm )  Breite der Fundamenten ( mm )
F   globina temeljev ( mm )  depth of foundations ( mm )  Tiefe der Fundamenten ( mm )

KTP - 800 KTP - 1000 KTP - 1250 KTP - 1500

brez temelja
without foundations
ohne Fundamenten

brez temelja
without foundations
ohne Fundamenten

800x500
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6000
3/8

5100
3300
9500

1000x500

4
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71

8000
3/8

5300
3600
9500

8
11
101

12000
3/8

6900
4600
10500
9500
5000
1500

1250x600

4
15
73

18000
3/8

5600
4100
10500
b. t.
w. f.
o. F.

8
11
103

18000
3/8

7200
5100
12500
11500
5500
2000

4
15
75

15000
3/8

6000
4500
10500
2500
5000
700

8
11
105

22000
3/8

7600
5600
12500
11500
6000
2500

1500x600
MS MS MS

Die Werkstücke werden auf die waagrechte
Gitterbandförderung gelegt, die durch die Strahlmaschine
führt. Während der Strahlung bewegen sich die Werkstücke
durch die Strahlen des Strahlungsmittels der Turbinen, die
unter verschiedenen Winkeln abgesehen von der
Übergangsrichtung angebracht sind, was eine wirkungsvolle
Bearbeitung ermöglicht.
Das Maschinengehäuse ist mit verschleißfestem Manganstahl
geschützt. Das System für den ununterbrochenen Rückfluss
und die Reinigung des Strahlungsmittels, zusammen mit
den wirkungsvollen Strahlturbinen aus verschleißfesten
Materialien, ermöglicht eine Hochleistung der Maschine.

Die Größe der Strahlmaschine, die Zahl und die Kraft der
S t rah l tu rb inen,  d ie Länge der  waagrech ten
Gitterbandförderung auf der Auf- und Ablagestelle der
Werkstücke, die Tragkraft des Transporters und die
Frequenzregulierung der Turbinendrehungen werden nach
Bedarf des Auftraggebers ausgeführt.
Die Strahlmaschine, der der Reinigung der Gussstücke mit
den Resten des Formsandes und der Kerne dient, ist mit
dem Vibrationstransporter mit dem Sieb und Magnetreiniger
des Strahlmittels ausgestattet.

Treated objects are placed on horizontal network conveyor
going through the shotblasting machine. In the process of
shotblasting the treated objects move through jets of
shotblasting agent from turbines, which are installed at
different angles with regard to direction of the movement
which provides efficient treatment.
The machine's housing is protected by wear-resistant
manganese steel. High efficiency of the machine is enabled
by the system for continued returning and cleaning of the
shotblasting agent, along with efficient shotblasting turbines
made from wear-resistant materials.
The shotblasting machine's size, number and power of
shotblasting turbines, length of network rail conveyor on
the treated objects' loading and unloading site, capacity
of the conveyor and frequency regulation of turbine's
revolutions are done in accordance with the needs and
specifications of the buyer.
The shotblasting machine intended for cleaning casts
having remains of casting sand and cores is equipped with
a vibration conveyor with a sieve and a magnetic cleaner
of the shotblasting agent.
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www.gostol-tst.si
GOSTOL TST d.o.o.
TOLMINSKE STROJNE TOVARNE
^IGINJ 63, 5220 TOLMIN, SLOVENIJA
TEL: ++386 (0)5 380 12 80
FAX: ++386 (0)5 380 12 90
e-mail:info   gostol-tst.si


